Seit 1987 konzipiert, entwickelt und installiert die Datatex AG L6sungen ausschlielich fur
die Textilbranche. Die Spezialisierung ist der Schlissel zu der Entwicklungsstrategie und  we make IT work for you
dem Erfolg bei tGber 400 Kunden in 39 Landern und 11.500 Arbeitsstationen. Mit ihren er-
fahrenen Experten und dem Know-how aus der Textilindustrie wird eine solide Implemen-
tation und Integration der Software in den Betrieb garantiert, nachweislich unter Einhal-
tung des Zeit- und Budgetrahmens und der Lieferzeiten.

MQM - Machine Queue Management

MQM ist ein sehr leistungsfahiges und flexibles Planungsprogramm zur Reihenfolgeplanung
von Produktionseinheiten in der textile Kette. MOM kommuniziert mit dem ERP-System
und der Betriebsdatenerfassung BDE in beiden Richtungen und erlaubt dadurch einen zu-
sammenhangenden Uberblick der Fertigung. MOQM unterstiitzt sowohl kontinuierliche Pro-
zesse als auch die Produktion von Stapelprozessen.
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Die Anforderung an die Planung. . .
Optimieren der Nutzung von Maschine / Personal / Material
Reduzieren von Zeitverlusten im Betrieb wie Stand-, RUst— und Wartezeiten

Vermeiden von Uberstunden und Verzdégerungen im Durchlauf
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. werden durch MQM unterstutzt

Reduzieren der innerbetrieblichen Bestande

Einhalten der Lieferzeiten

® Uberblick im Gantt-Diagramm auf die ausgewéhlten Arbeitsstellen / Ressourcen und alle ge-
genwartig eingeteilten Auftrédge

Eine Job-Liste mit eingeteilten und nicht eingeteilten Produktionsschritten
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Die automatische Unterstitzung des Betriebskalanders umfasst Schichten, Arbeitsstunden,
Feiertage, Betriebsurlaub, Maschinenwartung, Kapazitatsreservierungen etc.
Automatische Einteilung der gesamten einzuplanenden Jobliste oder nur einzelne Auftrage
Errechnen des frihstmoéglichen oder letztmdéglichen Datums fur den Arbeitsschritt
Aktualisierung des Produktionsstatus in Echtzeit

Berechnungen des Materialflusses

Zuséatzliche und alternative Ressourcen fir einzelne Arbeitsschritte
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Umfassendes Reporting und Erstellung von gedruckten Maschinenlisten

Datatex AG @ +41 41-7691062
Lindenstrasse 6 = +41 41-7601031
CH-6341 Baar www.datatex.com




MQ M unterstutzt die Reihenfolgeplanung im Textilbetrieb B R BN e
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Planungsboard ermdglicht....

» Echtzeit - Aktualisierung der Produktion

» Simulation (was ware wenn)

» Benutzerdefinierte Ansichten

» Multiuser-Modus fiir mehrere Planer

» Drag & Drop Funktionen

» Stand-alone Lésung oder MES Integration
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Die Potentiale im Betrieb.
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Erhohung der Termintreue
Reduzierung von Rist— und Umrist-
zeiten

Reduzierung der innerbetrieblichen
Bestande

Direkte Ruckmeldung von verspateten ... und unterstutzt:

. . > Erstellung von Regelwerken fiir die Planung
Produktionsschritten > Auto Sequencing
Optimaler Ressourceneinsatz » Kompatibilitatsvergleiche wie Auftrag zu Auftrag
Verkurzung von Durchlaufzeiten und Auftrag zu Maschine
g » Aufteilen/Zusammenfihren von Auftragen auf
Erhohte Planungsflexibilitat mehrere oder einzelne Maschinen
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