Seit 1987 konzipiert, entwickelt und installiert die Lésungen ausschlief3lich fur

die Textilbranche. Die Spezialisierung ist der Schlissel zu der Entwicklungsstrategie und  we make IT work for you
dem Erfolg bei Uber 400 Kunden in 39 Landern und 11.500 Arbeitsstationen. Mit ihren er-

fahrenen Experten und dem Know-how aus der Textilindustrie wird eine solide Implemen-

tation und Integration der Software in den Betrieb garantiert, nachweislich unter Einhal-

tung des Zeit- und Budgetrahmens und der Lieferzeiten.

MCM - Machine Capacity Management

ist ein sehr leistungsfahiges und flexibles Programm zur Kapazitatsplanung von Pro-
duktionseinheiten in der textile Kette. ist ein graphisches Tool, das dem Disponenten
hilft, jeglichen Produktionsbedarf zu organisieren. kommuniziert mit dem ERP-
System und der Betriebsdatenerfassung BDE in beiden Richtungen und erlaubt dadurch ei-
nen zusammenhangenden Uberblick der Fertigung.

Fragen.

Wo sind meine Kapazitats-Engpéasse?

Wo sind meine Material-Engpasse?

Wo sind meine Engpéasse der zusatzlichen Ressourcen?
Was steht hinter einem Engpass?

Welcher Liefertermin kann vorgeschlagen werden?

gibt lhnen Antworten auf die ::,uu
o
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. und unterstutzt die Planung O o

MCM kann leicht in NOW oder in ein anderes ERP-System integriert werden *’N
Unterstutzt ,,Single Users” fur einzelne Abteilungen

Unterstutzt ,,Multiple Departmental Users* fur die Planung mehrerer Abteilungen

Das System arbeitet auf Betriebs-, Abteilungs- oder Arbeitsplatz-Ebene.

Visualisierung der Kapazitaten von Maschinen, Materialien und Ressourcen
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Erlaubt es dem Disponenten, die Produktionsplanung zu verandern. Die Synchronisation er-

folgt automatisch mit allen anderen Entitaten

Kapazitatsengpéasse und freie Ressourcen kénnen leicht erkannt werden

Erkennen von Terminverzégerungen und Mangel an Material oder Personal

MCM plant automatisch den Produktionsbedarf, der vom Host in die “BIN” importiert wurde

und setzt diese in das “planning board” anhand von vordefinierten Regeln (z.B. Lieferda-

tum, Kompatibilitat usw.) um

& Im ,,BIN“ werden die Bedarfe kontinuierlich geladen. “First come first serve”. Das erleichtert
die Einplanung im Gantt.

& Jeder Bedarf kann nur einmal auf dem Gantt eingeplant werden. Ausnahme sind: Umpla-

nung, Maschinenwechsel oder eine Termin&dnderung auf dem Host.

Datatex AG @ +41 41-7691062
Lindenstrasse 6 = +41 41-7601031
CH-6341 Baar www.datatex.com



M CM unterstutzt die Kapazitatsplanung im Textilbetrieb

& MCM viewer (1.0.0) - Wkst: Hicola

we make IT work for you
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Planungsboard ermdglicht....

» Planung mit endlicher / unendlicher

Kapazitat
> Auflésung der geplanten Prozesse auf
die einzelnen Tatigkeiten/Operationen
Anzeige von Verpatungen
Planung mit unterschiedlichen Betriebs-
kalendern
zusatzliche Planung von Personal, Tools
und abhéngigen Ressourcen

Y VYV

Y

12380 FOACOT. TF.
S1.20 F.04 COT. TF,

QU 932 lLELO8 1 1
L

QU 053l LLZUNGE 1 1 Sawe

... und unterstitzt

» Erstellung von Simulationen -
was ware wenn....?

» Erstellung von benutzerbezogenen
Planungssichten

> Erstellung von benutzerbezogenen
Zusatzinformationen

Datatex AG
Lindenstrasse 6
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ie Potentiale im Betrieb. . .
Erkennen von Engpassen

Optimaler Ressourceneinsatz
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& Erh6hung der Termintreue

& Verkurzung von Durchlaufzeiten

& Erhohte Planungsflexibilitat

& Schnelle Auftragsterminierung und -bestatigung
& Erh6hte Maschinenauslastung

&

Reduzierung der innerbetrieblichen Bestande

@ +41 41-7691062
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