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Die Datatex Automation GmbH ist eine international operierende Firma, integriert in
die Datatex AG Gruppe. Datatex AG entwickelt und vertreibt die weltweit fihrende Soft-
ware im textilen Produktionsbereich. Datatex Automation GmbH ist verantwortlich fur die
Entwicklung und Installation der PC basierten Softwarepakete, wie z.B. Applikationen im
Produktionsbereich, Betriebs- und Maschinendatenerfassung sowie textiler Warenschau.
Zusatzlich entwickelt und vertreibt die Datatex Automation GmbH spezielle Lésungen fur
jegliche industrielle Anwendungen.

CATS - Computer Aided Textile Supervision

Das CATS System ist fur die textile Warenschau mit allen dazu gehérigen speziellen Funk-
tionen konzipiert. Die frei definierbaren Bildschirmmasken kdnnen perfekt an die verschie-
denen Anforderungen angepasst werden und bewirken dadurch eine hohe Akzeptanz bei
den Bedienern.

Typische Anwendungen sind . . .
® Fertigwarenschau mit automatischer Klassifizierung
®  Einsetzbar fur die Rohwarenschau

® Schnittoptimierung zur Steigerung der ersten Wahl und Ver-
meidung unndtigen Abfalls

®  Steuerung von Transport-, Verpackungs— und Palletier-
Systemen

L4 Integration von Laborstationen fur die Qualitatskontrolle
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CATS - Schnittoptimierung . . .

%

Wenn vor der Fertigwarenschau eine Vorkontrolle durchgefiihrt wird, kann im CATS System die

Schnittoptimierung gestartet werden.

Mit der zugrunde liegenden Qualitatstabelle werden die optimalen Schnittpositionen berechnet, um
das Maximum an erster Wahl zu erreichen und gleichzeitig den Abfall zu reduzieren.

Dem Bediener am Schneideplatz ist es erlaubt, die Sticke entgegen der Schnittplanvorgabe zu
schneiden. Dieses ist z.B. notwendig, wenn ein Fehler korrigiert oder ein neuer Fehler erkannt wird.
In diesem Fall kann, beginnend von der aktuellen Position, ein neuer Schnittplan erzeugt werden.
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Die Potentiale im Betrieb. . .

Abhangig von der Produktionsmenge kann schon eine minimale Erh6éhung der ersten
Wahl bewirken, dass sich die CATS Investition innerhalb kirzester Zeit amortisiert.
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Beispielrechnung - Schnittoptimierung durch CATS

Gesamtmenge an
1.Wahl (p.a.)

2.000.000 m
5.000.000 m

X Erhdhung durch
Schnittoptimierung

1,5%
1,0 %

X Preis pro Meter

5,00 €
4,00 €

Gewinn pro Jahr

150.000,- €
200.000,- €

CATS bietet Schnittstellen zu. .

Waagen

CATS unterstutzt. . .
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